Faber Castell 348 (29,5 cm)

AW FABER

D.R.P. NO 206428
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L n fiir hartes Material, (Stahl ber 60 kg/qmm Fest., Hartguf), obere Grenzen fiir weiches Material (FluBeisen, weiches Gufieisen). Fir Rotguf u. Bronze erhbhte Schnittgeschw., kleine Vorschilbe u. Spanstirken.
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